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ABSTRAK 

 

 
Perkembangan bisnis di Indonesia saat ini sangat pesat terlihat dari banyaknya 

usaha yang mulai berkembang, terutama di sektor perusahaan manufaktur. Setiap 

perusahaan, baik itu perusahaan dagang, perusahaan jasa maupun perusahaan manufaktur, 

selalu melakukan berbagai kegiatan dan kegiatan yang paling utama adalah kegiatan 

produksi. Pelaksaan Praktik Kerja Magang ini dilaksanakan pada tanggal 01 April 2023 

sampai dengan 30 Juni 2023 di PT Astra Honda Motor, Jl. Yos Sudarso, Sunter, Jakarta 

Utara. Tujuan Praktik Kerja Magang ini dilakukan yaitu untuk mengetahui bagaimana 

alur produksi dan Production Planning Control (PPC) pada Divisi Stiker Line B. Produksi 

merupakan bagian dari kegiatan ekonomi yang melibatkan pembuatan, penciptaan, dan 

penghasilan barang atau jasa. Secara teknis, produksi melibatkan proses transformasi 

input (Bahan mentah) menjadi output (Produk jadi). Tiap sektor industri memiliki alur 

produksi didalam deretan metode pengolahan bahan mentah sampai menjadi produk 

akhir. Selama Penulis melaksanakan kegiatan magang, terdapat beberapa kendala. Seperti 

bahan baku part body reject (tidak sesuai dengan kualitas yang telah ditentukan oleh 

Operational Standart (OS) perusahaan) dan pengiriman bahan baku part body yang 

tergolong tidak konsisten. Sehingga meleset dari target yang telah ditentukan, baik target 

waktu pengerjaan, target unit produksi, maupun biaya produksi. 

 

Kata Kunci : Sistem Produksi, Proses Produksi, Production Planning Control 
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ABSTRACT 

 

 
The development of business in Indonesia is currently very rapid as can be seen from 

the many businesses that are starting to develop, especially in the manufacturing sector. 

Every company, be it a trading company, a service company or a manufacturing company, 

always carries out various activities and the main activity is production. The Internship 

Practice will be held from 01 April 2023 to 30 June 2023 at PT Astra Honda Motor, Jl. 

Yos Sudarso, Sunter, North Jakarta. The purpose of this Internship is to find out how the 

production flow and Production Planning Control (PPC) work in the Line B Sticker 

Division. Production is part of economic activity that involves the manufacture, creation 

and production of goods or services. Technically, production involves the process of 

transforming inputs (raw materials) into outputs (finished products). Each industrial 

sector has a production line in a row of processing methods for raw materials to become 

final products. While the author carried out the internship activities, there were several 

obstacles. Such as rejected body part raw materials (not in accordance with the quality 

specified by the company's Operational Standards (OS)) and inconsistent delivery of body 

part raw materials. So that it misses the predetermined target, both the processing time 

target, production unit targets, and production costs. 

 

Keywords: Production System, Production Process, Production Planning Control 
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